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ha sido fundamental para Moliﬁ;s;s, &

asi como la contribucién humana y Ia

eleccién de la mejor materia pri}na.

Estamos orgullosos de presentar /a 2

nueva frontera de la investigacion 4

aplicada al corcho: Selezione VIP®, , 5 o

un tapon de corcho obtenido 3 | X | ."'° {

gracias a una combinacion de

técnicas de andlisis sensorial : V

e instrumental, que garantiza A gy VIP

la neutralidad sensorial y una

cuantificacion exacta de TCA para

cada tapon de corcho.

LA NUEVA FRONTERA

DEL TAPON DE CORCHO
NATURAL DE

‘ UNA SOLA PIEZA



mFFING RAPIDO TAPON POR TAPON

V Tras la preseleccion de las planchas, se analizan los tapones de
corcho semiacabados mediante la técnica del “sniffing a caliente”,

VlP método de analisis que implica el acondicionamiento térmico de los
tapones de corcho para liberar los compuestos volatiles atribuibles
al TCA, el olor a moho y los sabores andmalos (off -flavours).

Es un proceso de seleccién sensorial de la materia prima y de los
tapones semiacabados de corcho y de selecciéon instrumental
de los tapones acabados. El andlisis instrumental con técnica
de espectrometria de masas basada en el tiempo de vuelo
(TOF) es un proceso analitico extremadamente rapido y preciso
destinado a detectar cloroanisoles y clorofenoles en el corcho.

La primera etapa de seleccion se basa en una minuciosa
inspeccidn realizada por nuestros trabajadores especializados 4
sobre la materia prima, tanto visual como sensorial, con el objetivo CUANTIFICABIUN INSTRUMENTAL
de eliminar los defectos detectables en la corteza de corcho DEL TBA TAPON PUR TAPnN
7

crudo. En esta etapa, la experiencia y sensibilidad de nuestros
operadores son esenciales para reducir los defectos sensoriales.

Después de la seleccion
sensorial, los tapones de

" corcho son evaluados
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.- en un horno especial con
camaras individuales (esta es
g la llamada etapa de desorcién

térmica) para liberar los

. compuestos organicos
volatiles. El precalentamiento
se realiza en flujo laminar
para evitar contaminaciones




cruzadas. Este proceso no provoca ninguna variacion en las
medidas de didmetro y longitud, ni protuberancias u ovalizacién,
dejando intactas las caracteristicas fisico-mecanicas del tapon
de corcho. En la Selezione VIP® los compuestos orgdnicos
volatiles se liberan mediante ionizacién suave, lo que permite
una deteccién rapida y muy precisa en tiempo real.
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De esta manera el instrumento analiza individualmente y cuantifica
en cada uno de ellos la presencia de TCA, rechazando los tapones
de corcho que exceden el umbral maximo programado. El tiempo
de analisis es solo de dos segundos. Los tapones de corcho se
dividen en diferentes clases cuantitativas segun la concentracion
de TCA. Esto da al cliente la oportunidad de elegir entre diferentes
clases cuantitativas segun sus necesidades.

Valor TCA

Selezione VIP® Premium 0 - 0,5 ng/I
Selezione VIP® O - 1,0 ng/I

IP_UR OUE ELEGIR LA SELEZIONE VIPe?

El proceso de seleccion para obtener tapones Selezione VIP® es la
mezcla perfecta entre el utilizo de la mejor materia prima, la super
vision de los sentidos humanos vy la aplicacion de las tecnologias
de analisis de instrumentos mas eficaces y seguras. La union
de todos estos elementos permite obtener tapones perfectos,
capaces de garantizar la integridad del vino en el tiempo.
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iDesean mas informacion
o estan interesados
en nuestros productos?

ite el sitio web
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in Italy mas auténtico y profundo,
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